TEXTILCO

PROFESJONALNE ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

ZASADY UZYTKOWANIA PRODUKTOW TEFLONOWYCH - PTFE

1. Wyroby teflonowe mogq byc¢ stosowane w bardzo wielu srodowiskach narazonych na
dziatanie wiekszosci dostepnych rozpuszczalnikow ze wzgledu na swojg obojetnosc

chemicznq.

2. PTFE nie ulega degradacji strukturalnej , z wyjgtkiem kontaktu z pierwiastkami metali
alkalicznych i zwigzkow fluoru w wysokiej femperaturze i w potgczeniu z duzym cisSnieniem.
3. Maksymalna temperatura pracy:

a. 260°C - dla wyrobow na bazie tkaniny z wtdkien szklanych

b. 230°C - dla wyrobdéw na bazie tkaniny aramidowe;.

4, Wyroby PTFE (Tasmy PTFE) dostepne sg w wersji elektrostatycznej oraz specjalnegj

antyelektrostatycznej, ktéra umozliwia rozproszenie tadunkdw elekirycznych zaréwno na
tasmie jak i produkcie.
5. Tasmy pokryte PTFE pracujgce w srodowisku narazonym na dziatanie promieni UV

muszg zawierac pigment w celu ochrony przed przedwczesnym zniszczeniem powtoki.
6. Nie wolno tamac ani zgniatac wyrobdw z PTFE, poniewaz niszczy to wewnetrzng

strukture tkaniny co moze doprowadzi¢ do jej ostabienia i utraty higroskopii.
7. Powtoka teflonowa jest bardzo wrazliwa na zarysowania, dlatego kontakt z ostrymi

elementami moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenie powierzchni skracajgc czas

uzytkowania poprzez utrate antyadhezji.
8. Nie nalezy stosowac¢ naprezen wykraczajgcych poza wartosci zalecane przez

producentow maszyn. Napinanie musi by¢ zgodne z przebiegiem linii osnowy lub wagtku
tkanin. Skosne naprezenia w dtuzszym czasie mogqg zdestabilizowac wymiary wyrobow
uniemozliwiajgc ich dalsze uzytkowanie.

ZASADY UZYTKOWANIA TASM/OKLEIN TEFLONOWYCH SAMOPRZYLEPNYCH

1. Powierzchnia, na ktérg bedzie naklejana tasma musi zostac odttuszczona. Musi byc¢
czystaisucha. Nie nalezy aplikowac tasmy na nadmiernie schtodzone powierzchnie, gdyz
kondensacja pary wodnej utrudni potgczenie. Naklejanie powinno odbywac sie w
temperaturze otoczenia.

2. Im gtadsza powierzchnia, na ktérg naklejamy tasme teflonowq tym wieksza
powierzchnia styku i trwalsze potgczenie.

3. Przy duzych zatamaniach o matej powierzchni, naklejona tasma/okleina moze
powracac do naturalnej formy, zwtaszcza jesli jej grubos¢ przekracza 0,10 mm.

4, ZLakres temperatur uzytkowania: od -150° do 260°.

5. Tasmy/okleiny muszg by¢ przechowywane w opakowaniahc z folii ograniczajgce;j

przeptyw powietrza.
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MONTAZ TASM TEFLONOWYCH POLACZONYCH BEZKONCOWO LUB MECHANICZNIE

1. Zachowac szczegdlng ostroznosc podczas rozpakowywania tasmy, aby unikngc

zarysowania powierzchni.
2. W trakcie montazu pasa rowniez nalezy dbac o delikatng powierzchnie powtoki PTFE.
3. Unika¢ kontaktu z ostrymi elementami, porowatymi lub zabrudzonymi powierzchniami i

tatwo przylegajacym do rozwinietego pasa brudem, kurzem, pytem lub drobinkami piasku w

otoczeniu maszyny.
4, Maszyna nie moze posiadac w strefie pracy pasa jakichkolwiek zabrudzen i musi byc

oczyszczona z powstatych w trakcie produkcii nalotdw, kurzu, czgstek pochodzgcych z
przetwarzanych materiatow, resztek smardw (oprocz punktow ich serwisowego stosowania)
oraz wszelkich elementéw niezwigzanych z konstrukcjg maszyny.

5. Pas potgczony bezkoncowo moze posiadac oznaczenie zalecajgce kierunek pracy w
postaci strzatki przy jednym z brzegdw.
6. W przypadku ostony ztgcza mechanicznego kierunek przesuwu tasmy musi to

uwzgledniac.

ROZRUCH PASA PO MONTAZU

1. Klient przed uruchomieniem tasmy musi przeprowadzi¢ inspekcje, aby stwierdzic czy:

a Pas nie ulegt porysowaniu, przeciggnieciu, przetamaniu, zabrudzeniu

b Maszyna jest czysta

C. Zadne state elementy w maszynie nie uszkodzqg pasa po zastosowaniu naprezenia

d. Temperatura wewnagtrz maszyny nie jest zbyt odbiegajgca od temperatury otoczenia
e Pas zostat utozony na wszystkich watkach w pozycji zgodnej z normalnym torem pracy.
2 Naprezanie pasa nalezy przeprowadzi¢ stopniowo i bez maksymalnie dopuszczalnych
w

artosci.
3. Temperature nalezy wprowadzac etapowo, aby nie powodowac niepotrzebnych
naprezen.
4, Aby ustabilizowac wtasciwy tor pracy tasmy, nalezy uruchomi¢ go bez obcigzenia i

kontrolowac ten proces.
5. Zwiekszanie naprezenia i stopniowanie wzrostu temperatury, nalezy bezwzglednie

dostosowac do wartosci zalecanych przez producentdw maszyn.
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